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この使用説明書はプリンクーのそばにな管して<ださい。この使用説お書で対処でさない場台 
は， CD - ROM 収録の『操作ガイド』を参照してくだちい。巧をに正し<お使いいただ<ため 
じ.操作の前にはをず『セットアップハンドブック J 「安全上のごを意」をお読みください。 





操作部にメッセージがま巧されたときには 


A ミ主意 


〇 


’インクが眼に入った場合、速やかに流水でをい.異常のあるときは医師に 
ご相談ください。 

インクを飲み込んだ場合、續い食塩水を软ませるなどしてせき化させ、屋 
師にご相談ください。 

. インクが巧虐に付いた場合は.すぐに水または石おで巧い流してください。 
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インクは子供の手の届かないところに保管してください。 


〇 


機巧は電源コンセントにできるだけおい位置に設置し、異常時に電源 
プラグを容易にかせるようにしてください。 


造. 


機械作動中にカバーを開け，攜械内部に手や指を入れないでください。 
手や指をはさまれ.けがの原因になリます。 


エラーメッセージの内容と巧処策について 


エラーが発生しました。接続されている 
ケーブル類をすべてはずし、いったん電 
源を人れ直してください。 

それでも同じメ 、ソ セージが表示されると 
きは、販売店またはサービス実施店にご 
連維ください。 

インク回収 ユニッ トか‘正しく セッ トされ 
ていません。インク回収ユニットを正し 
く セッ トしてください。 

インク回化ユニットが满杯です。サービ 
ス実施店にご連絡<ださい。 


インク回収ユニツトがもうすぐ満杯です。 
サービス実施店にご連絡ください。 

インクが残りかな<なりました。操作部 
じ表示されている色の ex カートリツ 
ジを交換してください。 （19 ぺージ参照） 


インクコウカンシテクダサイ 
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巧化ち法 


しばらくお待ちください。なお、インク 
の供給中はカチカチと音がする動作を何 
度かしますが，故障ではありません。 

使用溫度（高湿/低温）の範囲外です。 
プリンターの使用環境を確認し，設置し 
直すか、プリンター本体が室湿に十分な 
じむまで、しば6くお待ちください。 


ホ旨をされたトレイ# (1、 2) じ用紙を 

47、ソ トし了/ナ-•ちし、 

または、陆制排網キーを押し，ほか 
の用紙がセットされているトレイを指定 
して印刷してください。データを取り消 
すときは[ジョブリセット〕キーを押し 
てください。 

選おされたトレイ# (1、 2) じ指定し 
たサイズの用紙をセットし、操作部で用 
紙サイブを変更して<ださい。 

または、[強制排紙〕キーを押し、指定 
したサイズの用紙がセットされている卜 
レイを選択して印刷してください。デー 
夕を取り消ずときは、[ジョフリセット〕 
キーを巧してください。 


GX 力ートリッジをセットし直してくだ 
さい。 


インクヲコウカンシテクダサイ 


操作部に表示されている色のインクがな 
<なりましたので、 GX カートリッジを 
交換してください。 （19 ぺージ参照） 
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操作部にメッ t — ジがま示されたときには 


エラーイッセー ジ 

1 巧処方法 

トレイ# ノセッテイヲヘンコ 
ウ7夕八キョウセイインサ 
ツ/ A 4 フツクシ 

選おされたトレイ# (1、2、テサシ）に 
指定した種類の用紙をセットし、操作部 
で南紙の種類を変更してください。 
ください。データを取り消すときは、[ジ 
ヨブリセット]キーを押してください。 

ナイブユニットモウスグマン 
パィ 

内部ユニットはサービス巧披部品でず。 
内部ユニットの交換に関してはサービス 
実施店にお菌い合わせ<ださい。 

メンテナンスチュウ 

しば6くお待ちください。なお、クリー 
ニング中はカチカチと音がずる動作を何 
度かしますが、故障ではありません。 

ヨウシミスフイード####/ 

3ウシト U ノゾイテクダサイ 

####で指定された箇所（トレイ1、卜 
レイ2、テサシトレイ、ガイドバン、ウ 
エカバー、リヨウメンユニット）で紙つ’ 
まり、または用紙の不送りが発生しまし 
た。 

己〜6ぺージの「エラーが発生した箇所 
の確認」で指定箇所を確認し、用紙を巧 
り除いてください。 （7 ページ参照） 

リョウメンユニットガタダシク 
セットサレテイマセン/リョウ 
メンユニットヲセットシナオ 
シテクタサイ 

両面ユニットをセットし直してください。 

リョウメンユニットカバーガア 
イテイマス/リョウメンユニッ 
トカバーヲシメテクダサイ 

両面ユニットのカパーを閉めて<ださい。 


その他のメッセージの詳細は 、 （T 操作ガイド J ) (電子操作ガイド）の r トラブル巧巧 J — 
r 操作部にイツ t — ジが责示されたとき J を参照して<ださい。 


( ★電子操作ガイドの開きち 

デスクトップ上の[お使いの機種を操作ガイド]アイコンをダブルクリックするか，[ス 
夕ート]メニューから[プ□グラム ] Windows XP の場合は[ずべてのプ□グラム])、 
[お使いの機種を]を選び，[お使いの機種を揉作ガイド]を選おするとブラウザげお 
動し、電子操作ガイドが表示されま寸。 _ 












エラーが発ました箇所のお認 


まか 


J 上カバー 

1 ゥェカバ¬ 


が紙 トレイ 

八イシトレイ 



封窗•標華切替レバー 

フウトウヒヨウジュン 
キリカエレバー 


GX 力ートリッジ 

左からブラック，シアン、 
マゼンタ.イエ □— 


ち前カバー 

ミギマエカバー 


_ I 延長巧がトレイ 

I エンチヨウ八イシトレイ 


AKS190S 
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エラーが発ました窗巧のお認 


背面 




USB ケー ブル コネクター 
両面 ユニッ トカバー開閉ボタン 

リヨウメンユニツトカバー 
カイヘイポタン 

本 ボタンを押し手前に倒ずと菌きます。 


ットカバー 

ウメンユニ’ソ トカバー 


雨面 ユニッ トが着巧レバー 

リヨウメンユニット 
ダ、ソチヤクヨウレバー 


巧が送りダイヤル 

ヨウシオクリダイヤル 



— I インクカイシュウユニットカバー 
I キ 通常は開閉しないでください。 
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AKS191S 



















用紙がつまったときの取りおきかた 


r ヨウシミスフイードガイドバン J とま示された場合の巧化策 


〇 重要 ； 

マルチま差しフィーダー（オプション）を巧り巧けているときは、プリン 
夕一の電源を切り、マルチず差しフィーダーを巧りかしてから作業をおめ 
てください。 

両面ユニットを巧りかす陪には、両面ユニッ 
卜のを属端子の巧巧（ちの回を参お）にがれ 
たり、巧をぶつけたりしないようにま意して 
ください。 



n 背面の両面ユニットのをち2力巧に 
ある両面ユニット脱着巧レバーを 
巧し上げ、両面ユニットを巧りがし 
ます。 




〇 ガイド巧のをちのツメを巧側にスラ 
イドさせて、ガイド巧をおけます。 















Q 用紙と口ーラーの巧に指を入れ、 
ゆっ < りとつまった巧紐を巧りなき 
ます。口ーラーには手を邮れないで 
ください。 



ガイド巧を巧じます。ガイド巧をちの 
kS rpusHj を巧して、巧まに巧じます。 



〇 両面 ユニッ トを元の位置に巧り付け、 
をちの両面 ユニッ ト狀着巧レバーを 
てげます。 

マルチず差しフイーダーを巧り付けて 
いるときは、電游が切れているげ態でプ 
リンター本巧にマルチず差しフイー 
ダー を取り巧けます。 

印刷が始まります。 








たときの取りなきかた 


〇 ネ甫足 


巧紙のつまりかたによっては、つまったぺージからではな <、その巧のぺ一 
ジから印刷を巧開したり、白紙をが紙したりすることがおります。 


操り适し用紙がつまる垣さは、まず KTF の項目を確認してください。がお 
が改善されない堤さは、電子操作ガイドの r トラブル裤な J — r 給が•が 
がが正甫に巧われない J を参照してください。 


■セツトされている巧紙の枚数が多すぎませんか？給祇トレイ巧のサイ 
ドフXンスに示されている上限表示を超えないようじ巧紙を人れてくだ 
さい。 

■給紙トレイの用紙ガイド（左ちと手前のレバー）はきちんと用紙にあわ 
せてセツトされていますか？ 

■ガイド板は閉まっていますか？ガイド板はしっか y と閉まっているか 
確認してください。両面ユニツトを取り外し、ガイド板の左ち両端を力 
チ、ソと音がするまで押さえてください。 

-巧巧できない巧紙を使巧していませんか？ 

淀認頂呂の詳細は、電子操作ガイド r 用紙のセット J の各頂百を参おして 
ください。 



r ヨウシミスフイードガイドバン J W かの用紙ミスフイードがま示された 
場合の巧処まについては、電子操作ガイドの r トラブルおな J — 「用紙が 
つまったとき J の各頂呂を参照してください。 
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きれいに E 日刷できないときには 


♦巧刷結果に白すじが入る、または色ズレが発まして正し < EP 刷することが 
できない堤さ 

プ IJ ントへッドのノズルからインクが正しくせ化されない「ノズル抜け現象」が発生 
している可能性があります。と^下の順展でノズルチェックを巧い，印刷結果の状況に 
よりへ、ソドクリーニング、へッドリフレッシングを行ってください。 


n ノズルチェックをま巧します。 （手順は13ぺージの「ノズルチェックの 
方法」を参照） 


〇 巧刷結果が正萬でない場さは、へッドクりーニングをま巧します。 

(手順は13ページの「へ、ソドクリーニング、へッドリフレッシングのちま」 
を参照） 


〇 ヘッドクりーニング巧、巧度ノズルチェックを実巧し、印刷結ま 
が正常のげ態になるかを巧認します。 

巧脚結果が正ちでない堤さは、ブリンターを約5か〜10巧だ[置 
巧、ノズルチェックをき巧します。 


Q それでも印刷結まが正常でない場さは、へッドクリーニングま巧 
巧、ノズルチェックをま巧します。正しい結果が得られない堤さ 
はこのま順をもう1回繰り返し、印刷結果を確認します。 


B それでも印刷結果が正常でない場合は、該当へッドのへッドリフ 
レッシングをま巧し、再度ノズルチェックで却脚結果を巧認しま 
す。 

※へッ ドリフレッシングは， へッ ドクリーニングよりもより強力なクリーニ 
ングを行うため、大量のインクを消費します。 


B W 上の手順をきおしても正しい却則結果が得られない場合は、5 
巧〜10かぶ置した巧、ノズルチェックをま巧して<ださい。そ 
れでも印刷結果が正常でない堤さは、プ U ンターの電源をオフに 
して8時お巧置してください。時おをお< ことで、プリンター 
へッ ドのノズル巧部に発生した可能巧のある微かな気泡が、イン 
ク中に落け坦むなどして消滅し、インクの化出が正萬に回復して 
ノズル巧けが巧消する运さがあります。 










〇 いったん正ちになるが、またすぐにち発してしまう堤合には、サ 
イセイシモードを ON にしてください。 （手順は14ぺージの「サイセイ 

シモード！巧の方ま」を参照） 


これらのま順を巧っても巧なしない堤さは巧売店またはサービス実施巧へ这 
おしてください。 


•色がぼやける、巧ち巧巧刷（往復面ちで巧則》でタテち巧の綜がずれる 
堤さ 

封局-標準切替レバーげ正しい位置に設をされていないか，ま t はへッド位置がずれ 
ている可能せがありまず。と^下の順度で封筒■標準切曾レバーの位置を確詔し，テス 
トパターンの印刷による「ヘッド位置調整」を実行して，最適な調整値を設定してく 
ださい。 


n ブリンター本巧のち上側にある封 
茵-標準切替レバーの位置を設定 
します。 

封筒へ巧刷ずるときはピ](奥側）に、 
それと^外の用紙へ巧刷するときは口 
(手前側）にします。ヘッド位置を謂整 
寸る場合は、 D 側（手前側）にして< 
ださい。 



〇 ヘッド巧置調整をま巧しまず。 （手順は15ページの「ヘッド位置調整の 
ちま」を参照） 


〇 それでもなおらない場合は、ノズルチェックをま巧し、必要にな 
じてヘッドクリーニングを巧います。 （手順は13ぺージの「ノズル 
チェックの方法」および「ヘッドクリーニング、ヘッドリフレッシングの方 
ま」を参照） 


これらのま II 頃を巧って电巧なしない場さは販売店またはサービス実施店へ速 
搪してください。 










きれいに印拙できないときには 


♦色ムラがある、白すじや黒すじが発まする、ヨコち巧の級がずれる垣さ 

1目ページの r 用紙送リ蠢調整の方ま」の手順に従ってテスト八°クーンを印刷し.用紙 
の送り量を調整してください。 
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プリンターの設定.調整ち法 


ノズルチェックのち法 


n 本巧操作部の[メニユ ー] キーを巧し、 [▲] または [▼] キーを 
巧して、 r メンテナンス J をま示させ、 [0 K ] キーを巧します。 


O r ノズルチェック J が表示されたら[〇のキーを巧し、メッセージ 
がま示されたら、もう一度に讨キーを巧します。テストバターン 
が印刷されます。 


〇 巧刷結果を巧認します。ノズル巧けが発ましている居さは巧頂の 
r ヘッドクリーニング、ヘッドリフレッシングのち法 J を参おし、 
ノズル巧けをぶ含して < ださい。 



El [オンライン]キーを巧し、通常画面に戻ります。 


ヘッドクりーニング、ヘッドリフレッシングのち法 


n ブリンター本巧のも上測にある封筒•標準切替レバーをし!側（手前 
側）にします。 


〇 本巧操作部の[メニユ ー] キーを巧し、 [▲] または [▼] キーを巧 
して、 r メンテナンス J を表示させ、 [0 K ] キーを巧します。 



H CA ] または [▼] キーを巧して、 r ヘッドクリーニンク J もしくは 
r ヘッドリフレッシング J を表示させ、 [ OK ] キーを巧します。 
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0 [ A ] または [▼] キーを巧して、ヘッドクリーニング、ヘッド 
リフレッシングしたいヘッドの否号を度巧し、 [ OK ] キーを巧し 

ます。 メッセージが表示された6、もう一度 [0 K ] キーを押し 
ます。 



[オンライン]キーを巧し、通萬面面に戻ります。 


サイセイシモード還がのち法 

本機は用紙の搬送に爵電啦着ペルト技術を用いた距 UET 巨 T システムを使用しており、 
高抵抗の用紙（再生紙にはその傾向がありまず）を通册するとノズル抜けが発生するこ 
とがあります。この場合には，サイセイシモードを ON にしてご使用ください。 


〇 本巧操作部の[メニユ ー] キーを巧し、 [▲] または [▼] キーを巧 
して r システムセツテイ J をま示させ、 [0 K ] キーを巧します。 


O CA ] または [▼] キーを巧して、 r サイ t イシモード J をま示させ、 
[0 K ] 年一を巧します。 


O CA ] または [▼] キーを巧して、 r スル J をま示させ [ OK ] キーを 
巧します。 


[オンライン]キーを巧し、通萬画面に戻ります。 


上質紙の中には、再生紙と同様に高あおのものがあります。そのような用紙をご使用の 
場さも、サイセイシモードを ON じしてくださし、。 


















へッド位置調整のち法 


n 本巧操作巧の[メニユ ー] キーを巧し、 [▲] または [▼] キーを 
巧して r システムセツテイ J を表巧させ、 [OK] キーを巧しま 
す。 


0 [A] または [▼] キーを巧して、 r ヘッドイチチヨウセイ J を表 
巧させ、 [0K] キーを巧します。 


0 [A] または [▼] キーを巧して、 r チョウセイバターンインサツ J 
を表巧させ、[〇讨キーを巧します。 


Q [ a ] または [▼] キーを巧して、テストパターンを涅巧し、 
[OK3 キーを巧します。 

※ずべての解懷度での印刷を正しく補正するためには、「コウソク」、「八中 
イ，キレイ」、「コウガシツ」のずベての調整を巧いまず。 

r ヘッドに屋調舊 J テストバターンが印刷されまず。 


テストバターンの印刷結果から、最適な調整値を巧認します。 

四巧の色がもっとも薄 < グレーに近い、あるいはの角の左ちにある織線にずれ 
がないパターンの上側の数值が最適な調整值でず。國の例のように， 「 A 」 の列 
で四角の色がもっとも薄<、左ちにある綱線げちっとち直線においノくクーンの 
上側の数値げ「+2」の場合、 [ A ] の調整値は [+2] になります。 



0 [A] または [▼] キーを巧して、 r チョウ t イジッコウ J を表巧さ 
せ、 [OK] キーを巧します。 


0 [A] または [▼] キーを巧して、ま順4で度巧した赔像度を還が 
し、 [OK] キーを巧します。 


M 調整したい項呂を還巧し、 [OK] キーを巧します。 




















MiM ず順 5 で淀認した調整値を入力し、にのキーを巧します。 
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[オンライン〕キーを巧し、ほ常面面に房ります。 


巧紙送り量調整のち法 


n 本巧操作田 I の[メニユ ー] キーを巧し、 [▲] または [▼] キーを 
巧して r メンテナンス J を表示させ、 [ OK ] キーを巧します。 


0 [ A ] または [▼] キーを巧して、 r ヨウシオクリリヨウチヨウセ 
イ J を表示させ、[〇讨キーを巧します。 


0 [ A ] または [▼] キーを巧して、 r チョウ t イバターンインサツ J 
を表巧させ、 [ OK ] キーを巧します。 

テストパクーンげ巧刷されまず。 


pn テストバタ—ンの En 刷結果から、最適な調整値を確認します。 

** のちのをがわとも薄く、をちにちる欄にずれがない;巧-ンの左側の数 
値が最適な調整値でず。下図の例では、調整値は [+2] にな U ま寸。 



ちっとち色の薄いの角であってわ，左ちの横線がずれている場をは、その上 
または下のパターンで横線がを方向にずれているちのを参考にして、調整値 
をミモめてください。たとえば、「+2」ののちの色がもっとも薄く，「+6」の左 
ちにある横線が「+2」とは逆ち向にずれている場合、謂整值はずれの程度に 
応じて [+3] 〜 [+5] になリます。調整の終了後もう一度用お送り量調整を 
巧い、最適な調整値に設定されているかを確認して<ださい。 
















プリンターの設定.調整ち法 


B [A] または [▼] キーを巧して、「チョウセイジッコウ J を表示 
させ、 [0K] キーを巧します。 


0 [A] または [▼] キーを巧して、ま順4で確認した調整値 （- 
14〜 + 14) を還巧し、にのキーを巧します。 


■皿 [オンライン]キーを巧し、通常画面に戻ります。 







その他のトラブル 


一巧の文まが薄い、一部の文まが EP 刷されない/巧をのデータ、巧定のアブ 
リケーションで正萬に巧刷できない 

•プリンタードライバーを最がにバージョンアッブすることで、トラブルを 
おなできる場さがあります。 

バージョンアップの詳細は、電子操作ガイドの r その他の情報 J — r ブリ 
ンタードライバーについて J — r インターネツトから最新のバージョンを 
インス!ールする J を参照してください。 

•プ IJ ンタードライバーの設定を巧えることで、トラブルを裤なできる垣さ 
があります。詳細は、電子操作ガイドの r トラブル巧;关 J — TEp 刷結果が 
おかしい J — r プリンタードライバーの設定を巧認する J — r プリンター 
ドライバーの設定を巧える J を参.照してください。 
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GX 力ートリツジ(インクカートリツジ)の交換ちま 


本檢の構造と GX 力ートリ 、ジジの 準備 

本巧では、 GX 力ートリッジから、プリントへッドの上部にあるへッドタン 
クという堤巧にインクを化引し、そこにインクをためながら巧刷をしていま 
す。そのため、 GX 力ートリッジのインクがな<なっても、すぐに印刷でき 
な<なる訊ではありませんが、へッドタンクのインクもな<なると、印刷で 
きな < なります。また、このが態が長期囲続 < と、プリントヘッドのメンテ 
ナンスができな<なり、ブリンター本巧の巧障につながることがあるので、 
GX 力ートリッジは洁に巧俺をご巧意いただき、巧換時期のメッセージがま 
示されたら、早めに交換してください。 

〇 補足 ） 

•白黒印刷のみを実巧している堤さでも、メンテナンスで使用するため、力 
ラーインクは消費されます。 

•GX 力ートリッジが1色でもな<なると、プ IJ ンターの動作が停止します。 
この居さは、カラー巧刷はもちろん白黒 EP 刷も巧うことはできません。 
このが態で長巧間ぶ置すると正萬印刷できな<なるおそれがありますの 
で、早めに巧換してください。 





新しい GX 力ート U ツジの準備 


本体操作巧のインク巧量案巧がち回の堤合、 
インク残量が20%1义下になっています。が 
しい GX 力ートリツジをおおして < ださい。 


■I 〇 ■ ■ I 

〇 贫⑩⑩ 


インクの交換時期 


本巧操作巧のインク巧量表巧がち回の堤さ、 
GX 力ートリッジ巧のインクがな < なってい 
ます。該当の GX 力ートリッジを早めに交換 
してください。 

なお、 r インクヲコウカンシテクダサイ J の 
メッセージがま巧されると、プリンターの動 
作は停止しますのでごを意ください。 


インク がむ巧 クタ‘サイ 

151 心 I ) 目目 

〇 な⑩⑩ 


アラームランブ居：力ートリツジ巧のインク残量0 
ホ'' 動巧冉止 


GX 力ートリッジの巧巧ち法 


A ま意 


〇 

Q 


•インクが眼に入った場合.速やかに流水で洗い、異常のあるときは医師に 
ご相談ください。 

•インクを飲み込んだ場合.蕩い食塩水を飲ませるなどしてはき出させ、医 
巧にご相談ください。 

-インクが皮唐に付いた場合は、すぐに水または石おで洗い流してください。 


-インクは子供の手の届かないところに保管してくださし、。 















GX 力ートリツジ(インクカートリツジ)の巧換ちま 



インクがな<なった GX 力ートリツジを手前に引いて巧りホしま 


O GX 力ートリツジの向きを巧誌し、巧 < 差しのんだ巧、 

ラベルにある 「 PUSHJ 部かを巧し、確まに差しのみます。 


Q ち前カバーを巧じます。インクの巧填動作が開始します。 

(インクの充填時圖は約2〜3分かかる場合があります） 


〇 補足 

•用紙がつまっているときや、 r ヨウシミスフィード#冉#冉 J r トレイ#二 
ヨウシヲホキユウ J などのエラーが発ましているときは、エラーを巧なし 
てから GX 力ートリッジを巧換してください。 

•複数の GX 力ートリッジのインクがな < なった垣合は、該当の力ートリッ 
ジをすべて巧換して < ださい。1つずつ交換するより、巧換処巧の時おが 
戶祐ザを主す 

•インクの供給中はカチカチと音がする動作を何度かしますが、巧障ではあ 
りません。しばら<お待ちください。 
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GX 力ートリツジのご購入について 


GX カートリッジのご購入については、本機をお買い上げの販売店へご連結くださ 
し、。または、インターネットで簡単にごミちでできる、梗利な NetRICOH をご利用 
<ださい。 


夕が 


RICOH 


NetRICOH のホームぺージ 
http://www.netncoh.com/ 


《 GELJET ダイヤルではご購入いただくことはできませんので、ご了承ください。 


GX 力ートリツジ巧ちち一覧 


♦ L サイズカートリツジ GX 己000献 


GX カートリッジブラック 
GX 力ートリッジシアン 
GX 力ートリッジマゼンタ 
GX 力ートリツジイエ □— 


GC21KH :約3,000巧 
GC 吕 1CH: 約ミ300枚 
GC21MH :約2,300枚 
GC21YH :約吕，300枚 


♦ M サイズカートリツジ （GX 5000 /GX 3000用) 


GX カートリッジブラック 
GX 力ートリッジシアン 
GX カート U ッジマゼンタ 
GX 力ートリッジイエ □— 

※印刷お数は A 4 サイプ596チャー 


GC 吕 1K: 約1，已〇〇枚 
GC21C: 約1,000巧 
GC 吕 1M: 約1，000枚 
G の 1Y: 約1，000枚 

卜で巧刷した場合の目安です。 


使用おみ GX 力ートリッジの回®について 

薛社では、環境な全を優先課題の一つとし、使用済み製品の回収•リサイクルを 
積極的に巧っております。本 GX 力ートリッジでは、複数の回収方法を巧意して 
おりますので、回収にご協力ください。 

なお、回収方法の詳細は下記のホームぺージをご覧ください。 
http://www.ricoh.co.jp/ecology/recycle/toner/indexg.html 



お巧い含ねせ巧 


■消耗品に関ずるお巧い合わせ 

お買し >上ばいただきました製社製品についての消耗品のごまではお買し1上げの 
販売店にご産箱ください。 

NetRICOH のホームぺージかちちご購入でさまず。 

http://www.netricoh.com/ 

■巧障-巧巧サービスに関ずるお問いをわせ 

故障-保守サービスのお問い合わせは、販売店または最寄りのサービス実施店 
にご連絡ください。 

修理については、修理節囲（サービスの内容)、1爵軍費用の目ま、1爵軍期間、手 
続きなどをご要望に応じて説明いたします。 

転居の際は、 P 庶店またはサービス実施店にご連結ください。乾居巧の最寄り 
の販売店、サービス実旋店をご紹介いたします。 

■操作方ミ去、製品の仕様に関するお巧い合わせ 

操作方法、製品の仕様に関ずるお問い合わせは、「リコープリンターコールセン 
ター GELJET ダイヤル」にご連絡ください。 

なお、お問い合せの際は、あ5かじめご使用の機種をやコンピュータ環境等を 
確認の上、ご連絡ください。 


ジェルジェット 

GELJET タイヤル 


コールは ジーへ GO 


^ 0120-560-215 

FAX 0120 -479-41 7 


• -受付時間- ' 

平日 9:00-12: 日0 
13:00~1日：00 
±喔日 9:00-12:00 
13:00-17:00 
旧,祝日則ちな偽日を除く） 


※巧応げ巧の庭詔と巧応品質の向上のため、録音をさせていただいております。 

最新プリンタードライバー情巧 

最新版のプリンタードライバーをインターネットのリコーホームぺージか 5 入手できま 
ず。また、トラブルシユーティングやよくある質問に巧ずる回答集 (FAQ) もご覧いた 
だけます。 

♦インターネット/ y コー ホー ムぺ ージ： http :// www . ricoh . co . jp / 
■商標 

•MS、Microsoft、Windows はホ国 Microsoft Corporation の米国およびその他の国における商標でず。 
-その化①裝品を、を称はちれの商標または^商標です。 

機楠の改良をを等により、本害のイラストや記載事頂とお客様の機械とが一部異なる場合がありまずので 
ご了承 < ださい。 

おことね0 

1. 本害の内宮に関しては、将ホ予ちなしに変更することがあ日まず。 

2. 本堅品 （A— ドウェア、ソフトウェア）および 使吊 説巧書（本書•付属説明書）を運用した結果のお醬 
については、いつをい責任を負いかねますのでご了承ください。 

3. 本書の一部またはを部を無断で複写、這度、巧変、引用、居載することはでをません。 


無断乾載禁止贷 2005, 2006 Ricoh Co.. Ltd. 
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